FICHA TECNICA EQUIPOS MC

MUNDOCLIMA

CARACTERISTICAS TECNICAS

MODELO MC19-D, ,
CAUDAL NOMINAL (M3/H) 19.000
CAPACIDAD TERMICA (Kw) 16,74 Kw
CONSUMO ENERGETICO (Kw) 1,1 Kw
FRECUENCIA Y VOLTAJE (Hz/V) 50Hz / 220V

TIPO VENTILADOR/VELOCIDADES Axial / 10
PRESION TOTAL (PA) 180 Pa
CONSUMO DE AGUA (L/H) 25-45 |/h
TAMANO EQUIPO [W X L X H] (MM) 1.100 x 1.100 x 955 mm
PEso NETO (KG) 59 Kg

PESO EN FUNCIONAMIENTO (KG) 79 Kg

TAMANO SALIDA DE AIRE [W X L] (MM) 670 x 670 mm
CAPACIDAD DE AGUA (L) 20|
COBERTURA CLIMATIZACION (M?) 100 - 120 m?
BOMBA DE RECIRCULACION (V/PoT/Q)) 220 V/40 W/ 2.200 I/h
VALVULA DE DRENAJE( V/@ MM) 220V/ 32 mm
Sensor de T2C/HR% v

Flotador mecanico %
Electrovalvula de entrada 220V
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